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प्रविक्षण मापदण्ड 

के्षत्र 
  

इंटीररयर, फर्नीचर और फफक्स्चर 

उप-के्षत्र 

  
फर्नीचर व्यवि र् फवक ि, इंस्टालेशन और फबक्री के ब द 

पेिा 

  
फर्नीचर इंस्टालेशन एवं फबक्री के ब द 

देि 

  
ि रत 

NSQF स्तर 

  
4 

NCO/ISCO/ISIC कोड के अनुरूप 

  
NCO-2015/7115.0300 

नू्यनतम िैवक्षक योग्यता एिं अनुभि 

  

12वी ंकक्ष  उत्तीणट 

र्  

3-वर्षीर् फडप्लोम  क  दूिर  वर्षट पूर  फकर्  (गे्रड 10 के ब द) 

र्  

दूिरे वर्षट की पढ ई (गे्रड 10 के ब द) 

र्  

NTC/NAC/CITS र्  िमकक्ष के फकिी िी िंर्ोजर्न के ि थ 2 ि ल की 

गे्रड 10 उत्तीणट 

र्  

कक्ष  10 उत्तीणट और फर्नरंतर िूली फिक्ष  (2 वर्षट के क र्टक्रम के फलए) 

र्  

11वी ंकक्ष  उत्तीणट और फर्नरंतर िूली फिक्ष  

र्  

1 वर्षट के उमचत अरु्निव के ि थ 11वी ंकक्ष  उत्तीणट 

र्  

2 ि ल के उमचत अरु्निव के ि थ गे्रड 10 प ि 

र्  

3 ि ल के उमचत अरु्निव के ि थ NSQF स्र 3.0 (बहुउदे्दिीर् 

िह र्क) की फपछली उमचत र्ोग्यत  

सू्कल में प्रविक्षण के वलए विक्षा का नू्यनतम 

स्तर 
10वी ंकक्ष  

पूिा-आिश्यक लाइसेंस या प्रविक्षण 

 
लागू नही ं 

नू्यनतम नौकरी प्रिेि आयु 

  
16 वर्षट 

अंवतम बार समीक्षा की गई 

  
31-08-2023 

अगली समीक्षा वतवि 

  
31-08-2026 

NSQC अनुमोदन वतवि 

  
31-08-2023 

QP संस्करण 

  
3.0 
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मॉडल पाठ्यचयाा वनमााण वतवि 

 
05-06-2023 

मॉडल पाठ्यक्रम आज तक मान्य है 

 
31-08-2026 

मॉडल पाठ्यचयाा संस्करण  

 
3.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अिवि 

 
570 

पाठ्यक्रम की अविकतम अिवि 

 
570 
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कायाक्रम अिलोकन 
र्ह अरु्नि ग क र्टक्रम की अवफध के ि थ-ि थ उिके अंफतम उदे्दश्यो ंक  ि र ंि प्रसु्तत करत  है। 

प्रविक्षण पररणाम 

क र्टक्रम के अंत में, फिक्ष थी को िूचीबद्ध ज्ञ र्न और कौिल ह फिल करर्न  च फहए :  

• क र्टस्थल की रेकी कररे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• फर्नीचर और फफफ ंग इंस्टालेशन  में ि मग्री प्रबंधर्न की मूल ब तें िमझ एं । 

• उत्प दो ंकी र्ोजर्न  और फर्नम टण में ि फमल फवफिन्न चरणो ंक  वणटर्न करें। 

• फवफिन्न िंि धर्नो,ं उपकरणो ंऔर ि मफग्रर्ो ंके चर्र्न क  प्रदिटर्न करें। 

• उत्प दो ंकी जॉइर्नरी और फर्नम टण की प्रफक्रर्  को िमझ एं और िमझें। 

• उत्प द के फवफिन्न घ को ंको जोड़रे्न की प्रफक्रर्  िमझ इए । 

• उत्प द की इंस्टालेशन और उिके हस्ांतरण की प्रफक्रर्  को िमझ एं और प्रदफिटत करें। 

• क र्टस्थल पर िुरक्ष , स्व स्थ्य और स्वच्छत  बर्न ए रखें। 

• िंि धर्नो ंक  अरु्नकूलर्न करें , कुिलत  िे क म करें  और िुरक्ष  म र्नको ंक  प लर्न करें। 

• रोजग र र्ोग्यत  कौिल के फवफिन्न पहलुओ ंपर चच ट करें  और व्यस्किगत और िंगठर्न त्मक फवक ि के फलए 

ऐिी प्रथ ओ ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• क र्टस्थल पर कायि प्रफिक्षण करते िमर् िह र्क कारपेंटर के व्य वि फर्क म र्नको ंको पूर  कररे्न िे िंबंफधत 

कौिल क  प्रदिटर्न करें। 

 

अवनिाया मॉडू्यल 

त फलक  QP के अफर्नव र्ट NOS के अरु्नरूप मॉडू्यल और उर्नकी अवफध को िूचीबद्ध करती है। 

NOS और मॉडू्यल वििरण 
वलखित 

अिवि 

प्रायोगिक 

अिवि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिवि (अवनिाया) 

कायय प्रगिक्षण अिवि 

(अनुिंवसत) 
कुल अिवि 

विज मॉडू्यल 16:00 14:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 1: इंटीररयर, 

फर्नीचर और िंबद्ध उद्योग 

क  पररचर् 

04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

मॉडू्यल 2: एक िह र्क 

कारपेंटर की िूफमक  क  

पररचर् 

04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

मॉडू्यल 3: िंगठर्न त्मक 

कौिल क  पररचर् 
04:00 04:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 4: कचे्च म ल, उन्नत 

आमकि टेक्चरल ह डटवेर्र और 

फफफ ंग, उन्नत उपकरण, 

उपकरण और मिीर्नो ंक  

पररचर् 

04:00 10:00 00:00 00:00 14:00 



 

5| सहायक कारपेंटर 

FFS/N2206 – काययस्थल 

पर संचालन के वलए 

कायास्थल तैयार करें  

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

24:00 66:00 00:00 00:00 90:00 

मॉडू्यल 5: क र्टस्थल की 

रेकी 
12:00 20:00 00:00 00:00 32:00 

मॉडू्यल 6: ि मग्री प्रबंधर्न 04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 7: क र्टस्थल की 

तैर् री, फर्नम टण, और 

इंस्टालेशन  

08:00 30:00 00:00 00:00 38:00 

FFS/N2207 - कायास्थल 

पर उत्पादो ंके वनमााण में 

सहायता 

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

28:00 62:00 00:00 00:00 90:00 

मॉडू्यल 8: फचत्र और 

िंि धर्न प्रबंधर्न को िमझर्न  
16:00 24:00 00:00 00:00 40:00 

मॉडू्यल 9: उत्प दो ंके फहस्ो ं

की जुड़ व और फर्नम टण 
12:00 38:00 00:00 00:00 50:00 

FFS/N2208 - कायास्थल 

पर उत्पादो ंकी असेंबली, 

विवनविंग और इंस्टालेिन 

में सहायता करना 

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

20:00 70:00 00:00 00:00 90:00 

मॉडू्यल 10: उत्प द के 

फवफिन्न घ को ंको अिेंबल 

करर्न  

08:00 28:00 00:00 00:00 36:00 

मॉडू्यल 11: उत्प द की 

ितह को ख़त्म करर्न  
04:00 14:00 00:00 00:00 18:00 

मॉडू्यल 12: उत्प द की 

इंस्टालेशन और उिक  

हस्ांतरण 

08:00 28:00 00:00 00:00 36:00 

FFS/N8201 - कायास्थल 

पर स्वास्थ्य, सुरक्षा और 

हररत अभ्यासो ंका पालन 

करें  

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 3 

12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 13: क र्टस्थल पर 

स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रथ एँ 
08:00 12:00 00:00 00:00 20:00 
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मॉडू्यल 14: क र्टस्थल पर 

हररत अभ्यास 
04:00 06:00 00:00 00:00 10:00 

DGT/VSQ/N0102: 

रोजगार कौिल (60 घंटे) 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4 

30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 1 5: रोजग र 

र्ोग्यत  कौिल 
30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

विज मॉडू्यल 16:00 44:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 16: फवश्व कौिल 

प्रफतर्ोफगत  और परीक्षण 

पररर्ोजर्न  क  पररचर् 

16:00 44:00 00:00 00:00 60:00 

FFS/Q2201: कायय 

प्रविक्षण 

QP संस्करण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

00:00 00:00 120.00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 17: क र्टस्थल पर 

लकड़ी के क म में िह र्त  

के फलए कायि प्रफिक्षण 

00:00 00:00 120:00 00:00 120:00 

कुल अिवि 146:00 304:00 120:00 00:00 570:00 
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मॉडू्यल वििरण 

मॉडू्यल 1: इंटीररयर, िनीचर और संबद्ध उद्योग का पररचय  

विज मॉडू्यल 

अंगतम पररणाम: 

• फर्नीचर उद्योग की क र्टप्रण ली िमझ इरे्। 

• फर्नीचर उद्योग के के्षत्रो ंक  वणटर्न करें। 

• फर्नीचर उद्योग के द र्रे और महत्व की व्य ख्य  करें  । 

 

अिवि : 04:00 अिवि : 00:00 

गलखित - प्रमुि विक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फर्नीचर उद्योग के द र्रे और महत्व क  वणटर्न 

करें। 

• फर्नीचर उद्योग के फवफिन्न के्षत्रो ंऔर वे कैिे क र्ट 

करते हैं, इि पर चच ट करें। 

• फर्नीचर के फवफिन्न प्रक र और शे्रफणर्ो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण में ि फमल िह र्क र्  िक्षम 

उद्योगो ंके प्रक रो ंक  वणटर्न करें। 

• इंटीररयर और फर्नीचर उद्योग के बीच िंबंध क  

वणटर्न करें। 

• फवफिन्न प्रक र की इंटीररयर पररर्ोजर्न ओ ं को 

वगीकृत करें। 

• फर्नीचर उद्योग के व्य वि फर्क म र्नफचत्र क  

वणटर्न करें। 

• इं ीररर्र, फनीचर और िंबद्ध उद्योगो ंके महत्व 

को िमझ इए। 

 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

लागू नही ं 
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मॉडू्यल 2: एक सहायक कारपेंटर की भूवमका का पररचय 

विज मॉडू्यल 

अंगतम पररणाम: 

• एक िह र्क कारपेंटर की िूफमक  और फजमे्मद ररर् ँ िमझ एँ। 

• िह र्क कारपेंटर के फलए क र्ट के द र्रे पर चच ट करें  । 

 

अिवि : 04:00 अिवि : 00:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफिन्न िंगठर्न त्मक िंरचर्न , प्रफक्रर् ओ,ं आच र 

िंफहत , ररपोफ िंग मैफ ि क्स और एिेलेिर्न 

पद रु्नक्रम पर फवस्त र िे बत एं। 

• एक िह र्क कारपेंटर की िूफमक , फजमे्मद ररर् ँ 

और िीम एँ िमझ एँ। 

• एक िह र्क कारपेंटर के फलए आवश्यक 

फविेर्षत ओ ंऔर बुफर्नर् दी कौिल िे  क  वणटर्न 

करें। 

• िंगठर्न के प्रो ोकॉल के अरु्नि र  ीम के िदस्ो ं

और सुपरवाईजर के ि थ िंच र की प्रफक्रर्  

िमझ एं। 

• क र्ट को पूर  कररे्न के फलए आवश्यक ििी 

दस्त वेजो ं की िूची बर्न एं, जैिे फक क र्ट पत्रक 

और स्वरं् के फलए चेकफलस्ट। 

• क र्टस्थल पर होरे्न व ले फवफिन्न क र्ों/गफतफवफधर्ो ं

और उर्नमें िह र्क कारपेंटर की िूफमक  की 

िूची बर्न एं। 

• फनीचर और फफफ ंग उद्योग में क म करते िमर् 

फकिी व्यस्कि िे िंबंफधत फर्नर् मक प्र फधकरणो,ं 

क रू्नर्नो ंऔर फवफर्नर्मो ंपर चच ट करें। 

• िह र्क कारपेंटर की र्नौकरी की िूफमक  के फलए 

कैररर्र पथ पर चच ट करें। 

• क र्ट की प्रकृफत, िमर्बद्धत  और आवश्यकत  

को स्पष्ट करें। 

 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

लागू नही ं 
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मॉडू्यल 3: संगठनात्मक कौिल का पररचय  

विज मॉडू्यल 

अंगतम पररणाम: 

• प्रि वी िंच र के तरीको ंऔर तंत्रो ंकी व्य ख्य  करें। 

• प्रि वी िंच र और प रस्पररक कौिल क  उपर्ोग प्रदफिटत करें। 

• फर्नीचर उद्योग में प्रचफलत र्नवीर्नतम कौिल और प्रौद्योफगफकर्ो ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफिन्न उपकरणो ंऔर प्रौद्योफगफकर्ो ंके उपर्ोग क  प्रदिटर्न करें  । 

• िंगठर्न त्मक स्वच्छत  और स्वच्छत  फदि फर्नदेिो ंक  वणटर्न करें। 

अिवि : 04:00 अिवि : 04:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

•  ीम के उदे्दश्यो ं और लक्ष्ो ं के महत्व को 

िमझ इरे्। 

• कंपू्य र के बुफर्नर् दी ि गो ंकी िूची बर्न एं और 

उर्नके क र्ों की व्य ख्य  करें। 

• फवफिन्न िोिल मीफडर्  पे्ल फ मों: व्ह  ्िएप, 

फेिबुक, फि र आफद की क र्टप्रण ली िमझ एं। 

• फवत्तीर् लेर्नदेर्न के फलए िुगत र्न फवफधर्ो ंऔर गे वे 

क  महत्व बत एं। 

• उपरु्ि म ध्यम क  उपर्ोग करके फवत्तीर् 

लेर्नदेर्न में ि फमल चरणो ंकी िूची बर्न एं। 

• अंतर करें  और पद रु्नक्रम में वृस्कद्ध को िीखें। 

• MS ऑफफि के क र्ों को िमझ इरे्। 

• प्रि वी िंच र और  ीम िमन्वर् के महत्व को 

िमझ इए। 

• ब्रीफफंग और डीब्रीफफंग के बीच अंतर स्पष्ट करें  । 

• िुच रू क र्टप्रव ह प्र प्त कररे्न के फलए  ीम के 

िदस्ो ं के ि थ िमन्वर् और फवव दो ं को हल 

कररे्न क  महत्व बत एं। 

• िंगठर्न त्मक स्वच्छत  और स्वच्छत  फदि फर्नदेिो ं

और उलं्लघर्नो/ंअंतर लो,ं र्फद कोई हो, की ररपो ट 

कररे्न के तरीको ंपर चच ट करें। 

• कमटच ररर्ो ंके बीच फवव दो ंको कैिे िंबोफधत करें  

और हल करें  इिक  वणटर्न करें। 

 

• िहकफमटर्ो ं के ि थ िंव द करते िमर् उफचत 

व्यवह र और ि र्ष  क  प्रर्ोग प्रदफिटत करें। 

• उर्न िमस् ओ ंकी ररपो ट कैिे करें , फजन्हें आगे 

बढ रे्न की आवश्यकत  है, फर्नष्प फदत करें। 

• िंच र करते िमर् िफक्रर् श्रवण कौिल क  

प्रदिटर्न करें। 

• प्रदफिटत करें  फक ईमेल ख ते के फलए ि इर्न अप 

कैिे करें। 

• प्रदफिटत करें  फक इं ररे्न  पर वीफडर्ो कैिे खोजें। 

• फवफिन्न िोिल मीफडर्  पे्ल फॉमट जैिे रू्टू्यब, 

व्ह  ्िएप, फेिबुक, फि र आफद को कैिे 

िंच फलत फकर्  ज ए, इिक  प्रदिटर्न करें। 

• एक उपरु्ि म ध्यम क  उपर्ोग करके फवत्तीर् 

लेर्नदेर्न में ि फमल चरणो ंक  प्रदिटर्न करें। 

• क र्ट-िंबंधी ज र्नक री एकत्र कररे्न के फलए 

इं ररे्न  क  उपर्ोग कैिे करें , इिक  प्रदिटर्न 

करें। 

• उपरु्ि म ध्यम क  उपर्ोग करके एक MS 

ऑफफि प्रोजेक्ट तैर् र करें। 

• प्रदफिटत करें  फक कंपू्य र को कैिे िुरू और 

िंच फलत फकर्  ज ए। 

• प्रदफिटत करें  फक िंग्रहीत डे   र्  फ इलो ं तक 

कैिे पहँुचें। 

• प्रदफिटत करें  फक सुपरवाईजर के ि थ व्यस्किगत 

रूप िे और फोर्न पर कैिे ब तचीत की ज ए। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

जॉब क डट क  र्नमूर्न , मैमटर क्स की वृद्धि क  र्नमूर्न , िंगठर्न िंरचर्न । 



 

10| सहायक कारपेंटर 

मॉडू्यल 4: कचे्च माल, उन्नत आगकय टेक्चरल हाडािेयर और विवटंग, उन्नत उपकरण, 

उपकरण और मिीनो ंका पररचय 

विज मॉडू्यल 

अंगतम पररणाम: 

• फवफिन्न प्रक र की फफफ ंग, ि मग्री, औज़ार और उपकरण क  िुरफक्षत रूप िे चर्र्न और उपर्ोग करें। 

• फवफिन्न फवद्रु्त और र् ंफत्रक उत्प दो ंको िंि लरे्न िे िंबंफधत ि वध फर्नर्ो ंक  ि र ंि दें। 

अिवि : 04:00 अिवि : 10:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

• फर्नीचर फर्नम टण में प्ररु्ि फवफिन्न प्रक र के कचे्च 

म ल क  वणटर्न करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले उन्नत 

आमकि टेक्चरल ह डटवेर्र और फफफ ंग की फवफिन्न 

शे्रफणर्ो ंऔर उर्नके उपर्ोग क  वणटर्न करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण में ि फमल फवफिन्न प्रक र की 

प्रफक्रर् ओ ंक  वणटर्न करें। 

• फवफिन्न फवद्रु्त और र् ंफत्रक उत्प दो ंको िंि लते 

िमर् बरती ज रे्न व ली ि वध फर्नर्ो ं के ब रे में 

फवस्त र िे बत एं। 

• फकिी फविेर्ष क र्ट, उदे्दश्य और क मक ज के 

फलए आवश्यक फवफिन्न उपकरणो,ं उपकरणो ं

और मिीर्नो ंकी िूची बर्न एं। 

• फर्नीचर फर्नम टण में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले 

फवफिन्न प्रक र के बडे़ और छो े उपकरणो ंकी 

पहच र्न करें। 

• फवफिन्न उन्नत आमकि टेक्चरल ह डटवेर्र की 

िफ ई की प्रफक्रर्  को िमझ इरे्। 

• उपकरणो ंऔर मिीर्नो ंकी हैंडफलंग प्रफक्रर्  को 

िमझ इरे्। 

• क र्टस्थल की िफ ई के फवफिन्न तरीको ं और 

फवफिन्न औज रो ंऔर उपकरणो ंपर चच ट करें। 

• ि फ की ज रे्न व ली ितहो ंके प्रक र की पहच र्न 

करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण में उपर्ोग की ज रे्न व ली फवफिन्न 

प्रक र की लकड़ी और उर्नकी प्रकृफत तथ  

क र्टप्रण ली की िूची बर्न एं। 

 

• कचे्च म ल की गुणवत्त  क  फर्नरीक्षण करें . 

• फर्नम टत  के मैरु्नअल के अरु्नि र उपकरण, उपकरण 

और मिीर्नो ं क  उपर्ोग कैिे करें , इिक  प्रदिटर्न 

करें। 

• उदे्दश्य के अरु्नि र बडे़ और छो े उपकरणो ंक  चर्र्न 

करें। 

• उपकरणो ं और मिीर्नो ं की िफ ई की प्रफक्रर्  क  

प्रदिटर्न करें। 

• फवफिन्न आमकि टेक्चरल ह डटवेर्र की िफ ई की प्रफक्रर्  

क  प्रदिटर्न करें। 

• फवफिन्न औज़ार  ंऔर उपकरणो ंऔर उर्नके उदे्दश्य के 

बीच अंतर करें। 

• फर्नीचर फर्नम टण प्रफक्रर्  में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले 

फवफिन्न उन्नत आमकि टेक्चरल ह डटवेर्र को वगीकृत 

करें। 

• कुिल क र्ट के फलए क र्ट के्षत्र और उपकरणो ंको कैिे 

व्यवस्कस्थत फकर्  ज ए, इिक  प्रदिटर्न करें। 

• औज रो ंऔर उपकरणो ंकी िफ ई के फलए उपरु्ि 

उपकरण और िफ ई एजें ो ंक  चर्र्न करें। 

• उपकरण की िफ ई की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• ि इ  पर क म करते िमर् खतरे की चेत वर्नी के 

िंकेत और PPE क  उपर्ोग कररे्न क  िही तरीक  

प्रदफिटत करें। 

• ि मग्री, उपकरण और औज रो ंक  िुरफक्षत और िही 

प्रबंधर्न करें। 

• फवफिन्न तकर्नीको ं क  उपर्ोग करके उपकरणो,ं 

उपकरणो ंऔर उपिोग्य ि मफग्रर्ो ंक  फर्नरीक्षण करें। 

• िफ ई उपकरण की तकर्नीक और फकए ज रे्न व ले 

क र्ट के फलए उपरु्ि तरीको ंको ल गू करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क / प वर 

उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम आध ररत उपकरण  
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मॉडू्यल 5: कायास्थल की रेकी 

FFS/N2206, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• क र्टस्थल की रेकी कररे्न िे िंबंफधत प्रफक्रर्  एवं प्रफक्रर्  को िमझ इरे्। 

• क र्टस्थल की िफ ई के महत्व एवं तरीको ंक  वणटर्न करें। 

• क र्टस्थल को म परे्न के फलए बुफर्नर् दी म प तकर्नीक ल गू करें। 

 

अिवि : 12:00 अिवि : 20:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• जॉब वकट  के दौर र्न आवश्यक ििी आवश्यक 

औज़ार  ंऔर उपकरणो ंकी िूची बर्न एं। 

• बुफर्नर् दी 2D और 3D फचत्रो ं में प्ररु्ि फवफिन्न 

तत्वो ंऔर सांकेमतक मनरूपण की व्य ख्य  करें। 

• फवफिन्न कचे्च म ल, औज रो,ं उपकरणो ंके उपर्ोग 

के फलए पररच लर्न फदि फर्नदेिो ंपर चच ट करें। 

• क र्टस्थल पर आवश्यक फवफिन्न प्रक र की 

एजेंफिर्ो ंऔर उर्नके क र्ट की प्रकृफत, ह डटवेर्र 

फफफ ंग आफद की िूची बर्न एं। 

• सुपरवाईजर को फकए गए क र्ट की िमर् पर 

ररपोफ िंग क  महत्व िमझ एं। 

• िौफतक सवे, रेकी चेकफलस्ट और म प पत्रक 

आर्ोफजत कररे्न क  महत्व बत एं। 

• क र्टस्थल पर ििी िंि फवत स्व स्थ्य और िुरक्ष  

खतरो ंकी िूची बर्न एं। 

• म प गफतफवफधर्ो ंिे जुड़ी फवफिन्न तकर्नीको ंऔर 

उपकरणो ंकी व्य ख्य  करें। 

• म प िी  की आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

• जॉब क डट के अरु्नि र फवफिन्न दैफर्नक, ि प्त फहक, 

म फिक िंच लर्न/गफतफवफधर् ँ फर्नष्प फदत करें। 

• क र्टस्थल के बुफर्नर् दी 2D और 3D फचत्रो ं की 

व्य ख्य  कैिे करें , इिक  प्रदिटर्न करें। 

• फवफिन्न उपकरणो ंऔर ि मफग्रर्ो ंकी क र्टप्रण ली 

क  प्रदिटर्न करें। 

• ि मग्री िंचलर्न के फलए अन्य फवि गो ं के ि थ 

िंच र करते िमर् उफचत व्यवह र प्रदफिटत करें। 

• फकए गए क र्ट के अरु्नि र एक र्नमूर्न  जॉब क डट 

तैर् र करें। 

• बनावटी स्थल क  फवशे्लर्षण करें  और रेकी के फलए 

आवश्यक औज़ार  ंऔर उपकरणो ंकी एक िूची 

तैर् र करें। 

• िौफतक सवे कररे्न में ि फमल चरणो ंक  प्रदिटर्न 

करें। 

• बनावटी स्थल पर िुरक्ष  खतरो ंको उज गर कररे्न 

के फलए उफचत तकर्नीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• रेखामचत्र और र्ोजर्न  के अरु्नि र बनावटी स्थल 

को फचफित कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• क र्टस्थल को म परे्न के फलए बुफर्नर् दी म प 

तकर्नीक ल गू करें। 

• म प पत्र तैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

म प और अंकर्न उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, म प िी  क  र्नमूर्न  
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मॉडू्यल 6: सामग्री प्रबंिन 

FFS/N2206, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• जॉब वकट  के आध र पर िंि धर्नो ंकी र्ोजर्न  और आर्ोजर्न क  प्रदिटर्न करें। 

• प्रि वी ि मग्री प्रबंधर्न के तरीको ंऔर तंत्रो ंकी व्य ख्य  करें। 

• ि मग्री, औज रो ंऔर उपकरणो ंके मवभाजन और िंड रण की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• ि मग्री िंरक्षण और िंि धर्नो ंके अरु्नकूलर्न के तरीको ंकी व्य ख्य  करें। 

 

अिवि : 04:00 अिवि : 16:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• लोफडंग/अर्नलोफडंग/हैंडफलंग िे िंबंफधत अरु्नदेि 

पत्र के फवफिन्न तत्वो ंकी व्य ख्य  करें। 

• फवफिन्न प्रक र के ि मग्री प्रबंधर्न उपकरणो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• गुणवत्त  ज ंच और म र्नको ंक  महत्व बत एं। 

• ि मग्री प्रबंधर्न उपकरणो ं के उपर्ोग िे जुड़ी 

ििी िुरक्ष  प्रफक्रर् ओ ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफिन्न उत्प दो ं के फलए गुणवत्त -ज ंच म पदंडो ं

की िूची बर्न एं। 

• फवफिन्न ि मफग्रर्ो ं और उपिोग्य ि मफग्रर्ो ं िे 

िंबंफधत िंड रण स्कस्थफतर्ो ंक  वणटर्न करें। 

• ि मफग्रर्ो ं के मवभाजन और िंड रण िे जुड़ी 

फवफिन्न तकर्नीको ंक  वणटर्न करें। 

• अपफिष्ट प्रबंधर्न और फर्नप  र्न के फवफिन्न तरीको ं

पर चच ट करें। 

• ि मग्री, औज रो ं और उपकरणो ं िे िंबंफधत 

ररकॉडट को बर्न ए रखरे्न और अद्यतर्न कररे्न के 

महत्व को िमझ एं। 

 

 

 

• ि मग्री लोफडंग/अर्नलोफडंग/हैंडफलंग अरु्नदेि िी  

तैर् र करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेि पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• उपरु्ि उपकरणो ं क  उपर्ोग करके दृश्य 

गुणवत्त  ज ंच करते िमर् ििी आवश्यक कदम 

उठ एं। 

• ि मग्री प्रबंधर्न उपकरणो ंके प्रि वी उपर्ोग क  

प्रदिटर्न करें। 

• प्रदफिटत करें  फक फदए गए कचे्च म ल की 

आव ज ही के दौर र्न गुणवत्त  ज ंच कैिे की ज ए। 

• उपिोग्य ि मफग्रर्ो ंके फदए गए िे  को िंग्रहीत 

कररे्न के फलए उपरु्ि कं ेर्नरो ंक  चर्र्न करें। 

• िंड रण और ढेर लगाने के फलए उफचत तकर्नीक 

अपर्न एं। 

• फवफिन्न प्रक र के कचरे के आध र पर फवफिन्न 

फर्नप  र्न तकर्नीको ंक  प्रदिटर्न करें। 

• ररकॉडट रखरे्न और सुपरवाईजर को इिकी ररपो ट 

कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

क र्टके्षत्र, म पर्न और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर उपकरण, थीम आध ररत 

उपकरण , जॉब क डट क  र्नमूर्न । 
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मॉडू्यल 7: कायास्थल की तैयारी, वनमााण, और इंस्टालेिन  

FFS/N2206, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• फर्नम टण और इंस्टालेशन के फलए क र्टस्थल तैर् र करें। 

• मदए गए फर्नम टण और इंस्टालेशन क र्ों को फर्नष्प फदत करें। 

• गुणवत्त  ज ँच कररे्न की फवफिन्न फवफधर्ो ंऔर महत्व को बत इरे् । 

• खतरर्न क ि मफग्रर्ो ंको िंि लते िमर् एहफतर् ती कदमो ंक  ि र ंि दें। 

 

अिवि : 08:00 अिवि : 30:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

•  ूल फक /बॉक्स के प्रमुख तत्वो ंपर चच ट करें। 

• फवफिन्न िुरक्ष  ग डों के महत्व और उर्नके 

अरु्नप्रर्ोगो ंकी व्य ख्य  करें। 

• खतरर्न क ि मफग्रर्ो ंको िंि लते िमर् अपर्न ए 

ज रे्न व ले एहफतर् ती कदमो ंकी िूची बर्न एं। 

• फवद्रु्त प्रण फलर्ो ं की मूल ब तें और उर्नके 

आिप ि िुरक्ष  ि वध फर्नर्ो ंकी िूची बर्न एं। 

• क र्टके्षत्र के फलए फवफिन्न तत्वो ं और पररच लर्न 

फदि फर्नदेिो ंकी व्य ख्य  करें। 

• औज रो ं और उपकरणो ं की िफ ई के फवफिन्न 

तरीको ंकी व्य ख्य  करें। 

• िफ ई कमिचारीय  ं और ि मफग्रर्ो ं की िूची 

बर्न एं। 

 

• क र्ट िे िंबंफधत फवफिन्न प्रक र के औज रो ंऔर 

उपकरणो ंके उपर्ोग क  प्रदिटर्न करें। 

• बनावटी स्थल, पे्ल फॉमट और आस पास सफाई 

कररे्न के फलए फवफिन्न तरीके अपर्न एँ। 

• िुरक्ष  ग डों के उपर्ोग क  िही तरीक  प्रदफिटत 

करें। 

• प वर िॉके , औज़ार और उपकरण की 

क र्टक्षमत  की ज ँच कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न 

करें। 

• फदए गए ऑपरेिर्न के फलए क र्टके्षत्र तैर् र करें। 

• ह थ और फबजली उपकरणो ं की िफ ई और 

रखरख व के फलए उपरु्ि तरीके अपर्न एं। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर 

उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम आध ररत उपकरण । 
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मॉडू्यल 8: वचत्र और संसािन प्रबंिन को समझना   

FFS/N2207, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• फवफिन्न िंि धर्नो,ं उपकरणो ंऔर ि मफग्रर्ो ंके चर्र्न क  प्रदिटर्न करें। 

• CAD-आध ररत र्  प रंपररक रूप िे तैर् र फचत्र तैर् र करें  और ल गू करें। 

• ि मग्री को व्यवस्कस्थत कररे्न, म परे्न और फचफित कररे्न की तकर्नीकें  फर्नष्प फदत करें  और ल गू करें  । 

 

अिवि : 16:00 अिवि : 24:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• CAD-आध ररत र्  प रंपररक रूप िे तैर् र फचत्रो ं

के बीच अंतर करें। 

• आमकि टेक्चरल और उत्प द फचत्र के ििी प्रमुख 

तत्वो ंकी िूची बर्न एं। 

• फवफिन्न लकड़ी और लकड़ी आध ररत ि मफग्रर्ो ं

के गुण बत इए। 

• उत्प दो ं के फदए गए िे  के फवफिन्न ि गो ं की 

रूपरेख  तैर् र करें। 

• ि मग्री को फचफित करते िमर् फजग्स के उपर्ोग 

के महत्व को िमझ एं। 

• बत एं फक आप उफचत ि धर्नो ंर्  तकर्नीको ंक  

उपर्ोग करके ि मग्री को फचफित कररे्न और 

म परे्न िे िंबंफधत डे   कैिे एकत्र और फवशे्लर्षण 

करते हैं। 

• म प, ज्य फमफत और अंकगफणतीर् गणर्न  के 

बुफर्नर् दी फिद्ध ंतो ंकी व्य ख्य  करें। 

 

• फर्नध टररत िमर् पर क र्ों को पूर  कररे्न के फलए 

एक र्नमूर्न  जॉब क डट तैर् र करें। 

• बुफर्नर् दी 2D/3D डि  इंग के फलए फवफिन्न तकर्नीको ं

क  उपर्ोग करें। 

• फचत्रो ंक  फवशे्लर्षण करें  और फदए गए उत्प द के 

फलए आवश्यक कचे्च म ल की एक िूची तैर् र 

करें। 

• फवफिन्न प्रक र की लकड़ी और लकड़ी-आध ररत 

ि मफग्रर्ो ं की प्रि वी पहच र्न के फलए अलग-

अलग तरीके अपर्न एं। 

• फदए गए र्नमूर्न  फचत्र के अरु्नि र उत्प दो ंके फवफिन्न 

ि गो ंको क्रमबद्ध करें। 

• उत्प दो ंके फदए गए िे  के फलए घ को ंकी िूची 

तैर् र करें। 

• प्रदफिटत करें  फक उपकरणो ं और ि मफग्रर्ो ं क  

चर्र्न कैिे फकर्  ज त  है और उर्नकी प्रफक्रर्  क्य  

है। 

• फजग के उपर्ोग क  प्रदिटर्न करें। 

• म प की ि ीकत  फर्नध टररत कररे्न के फलए उफचत 

गणर्न  और िूत्र चुर्नें और प्रदफिटत करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, म पर्न और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर उपकरण, थीम आध ररत 

उपकरण । 
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मॉडू्यल 9: उत्पादो ंके वहस्ो ंकी जुडाि और वनमााण   

FFS/N2207, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• जॉइर्नरी की मूल ब तें, फफफ ंग और फफर्नटफिंग और जॉइर्नरी प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• आक र देरे्न और र्ोजर्न  बर्न रे्न के फलए उपरु्ि औज़ार  ंऔर उपकरणो ंके उपर्ोग क  प्रदिटर्न करें। 

• िंरु्ि गठर्न के फलए उपरु्ि तरीको ंको फर्नष्प फदत करें  और ल गू करें। 

• सू्मथफरं्नग की प्रफक्रर्  को पूर  कररे्न के फलए िैंफडंग पेपर और उपकरणो ंकी िूची बर्न एं। 

• गुणवत्त  ज ंच कररे्न के फवफिन्न तरीको ंऔर महत्व को बत एं। 

 

अिवि : 12:00  अिवि : 38:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफिन्न औज रो ं और उपकरणो ं क  उपर्ोग 

करके जोड़ो ंको क  रे्न में उपर्ोग की ज रे्न व ली 

फवफिन्न तकर्नीको ंकी व्य ख्य  करें। 

• प्ररु्ि फवफिन्न प्रक र के जोड़ो ंऔर उर्नके महत्व 

क  वणटर्न करें। 

• गुणवत्त  ज ँच के िंच लर्न के महत्व और प्रफक्रर्  

पर चच ट करें। 

• उत्प द की क र्टप्रण ली िे जुडे़ फवफिन्न गुणवत्त  

और अस्वीकृफत म पदंडो ंपर चच ट करें। 

• ििी िंि फवत दोर्षो ं और उर्नके फर्नव रण की 

प्रफक्रर्  की िूची बर्न एं। 

• उत्प द के प्रक र के आध र पर फवफिन्न िफ ई 

फवफधर्ो ंके उपर्ोग क  वणटर्न करें। 

 

 

• िंरु्ि गठर्न के फलए उपरु्ि तरीके अपर्न एं। 

• फचकर्न ई की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• उपरु्ि औज रो ं और उपकरणो ं क  उपर्ोग 

करके उत्प द की ितह की िैंफडंग करें। 

• ि ीकत  और आवश्यक मवषेशताओ के िंदिट में 

उत्प दो ंकी गुणवत्त  क  फर्नरीक्षण करें। 

• दोर्ष के िुध र के फलए उपरु्ि फवफध अपर्न एं। 

• उत्प द के फहस्ो ं की िफ ई के फलए उपरु्ि 

तरीके अपर्न एँ। 

• ररकॉडट रखरे्न और सुपरवाईजर को ररपो ट कररे्न 

की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क / प वर 

उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम आध ररत उपकरण  । 
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मॉडू्यल 10: उत्पाद के विवभन्न घटको ंको असेंबल करना   

FFS/N2208, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• उत्प द के फवफिन्न घ को ंको जोड़रे्न की प्रफक्रर्  िमझ इए। 

• अिेंबफलंग प्रफक्रर्  िे जुड़ी फवफिन्न तकर्नीको ंपर चच ट करें। 

• उत्प द के फवफिन्न घ को ंपर अिेंबली ऑपरेिर्न क  प्रदिटर्न करें। 

  

अिवि : 08:00 अिवि : 28:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फकिी उत्प द की अिेंबली डि  इंग और इंस्टॉलेिर्न 

मैरु्नअल के फवफिन्न तत्वो ंकी व्य ख्य  करें। 

• औज रो ं और उपकरणो ं की र्ोजर्न  बर्न रे्न और 

उन्हें व्यवस्कस्थत कररे्न के महत्व को िमझ इए। 

• फवफिन्न प्रक र के फ स्टर्नरो ंकी िूची बर्न एं। 

• िंर्ोजर्न और इंस्टालेशन की प्रफक्रर्  के दौर र्न 

ि मग्री र्  घ को ंकी क्षफत के फवफिन्न क रणो ंकी 

व्य ख्य  करें। 

• उत्प दो ंकी र्ोजर्न  और फर्नम टण में ि फमल फवफिन्न 

चरणो ंक  वणटर्न करें। 

 

• बुफर्नर् दी म प तकर्नीक और मवभाजन प्रफक्रर्  

ल गू करें। 

• फकिी फदए गए उत्प द को अिेंबल कररे्न और 

स्थ फपत कररे्न के फलए आवश्यक ि मग्री क  

अरु्नम र्न लग रे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• फदए गए उत्प द के फलए िंरचर्न ओ ं को जोड़रे्न 

और खड़  कररे्न के चरणो ं को ि ीक रूप िे 

फर्नष्प फदत करें। 

• अिेंबली और इंस्ट लेिर्न के फवफिन्न चरणो ं में 

गुणवत्त  ज ंच की प्रफक्रर्  को फर्नष्प फदत कररे्न के 

फलए बुफर्नर् दी तकर्नीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर 

उपकरण, थीम आध ररत उपकरण । 
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मॉडू्यल 11: उत्पाद की सतह को ख़त्म करना   

FFS/N2208, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• जॉइर्नरी और इं रिेक्शर्न की प्रफक्रर्  को िमझ इए। 

• उत्प द की ितह को खत्म कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

 

अिवि : 04:00 अिवि : 14:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• बत एं फक उत्प द घ को ंके फदए गए िे  के फलए 

उपरु्ि फ स्टर्नरो ं क  उपर्ोग कैिे करें  र्  

फचपकरे्न व ले कैिे जोड़ें। 

• जॉइर्नरी और इं रिेक्शर्न की प्रफक्रर्  की 

रूपरेख  तैर् र करें। 

 

• उत्प द के फदए गए घ को ं को क्लैंप कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• उत्प द को तैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न 

करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर उपकरण, थीम आध ररत 

उपकरण। 
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मॉडू्यल 12: उत्पाद की इंस्टालेिन और उसका हस्तांतरण   

FFS/N2208, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• उत्प द की इंस्टालेशन और उिके हस्ांतरण की प्रफक्रर्  िमझ एं। 

• प्रदफिटत करें  फक घ को ंर्  अंफतम उत्प द और ह डटवेर्र फफफ ंग को कैिे स्थ फपत फकर्  ज ए। 

• फवद्रु्त और र् ंफत्रक उपकरणो ंको िंि लते िमर् एहफतर् ती कदम बत एं। 

 

अिवि : 08:00 अिवि : 28:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवद्रु्त और र् ंफत्रक उपकरणो ं को िंि लते 

िमर् प लर्न फकए ज रे्न व ले एहफतर् ती कदमो ंकी 

िूची बर्न एं। 

• स्थ फपत उत्प दो ं के फलए बुफर्नर् दी स्वच्छत  

प्रथ ओ ंके अरु्नरूप होरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

 

• फबजली के आउ ले , पं्लफबंग प्व इं  और अन्य 

व्यवस्थ ओ ंके फलए अपेफक्षत क -आउ  लग एं। 

• प्रदफिटत करें  फक घ को ंर्  अंफतम उत्प द को दी 

गई ितह (दीव र/फिट/छत) पर कैिे स्थ फपत 

फकर्  ज ए। 

• प्रदफिटत करें  फक फदए गए ह डटवेर्र फफफ ंग (जैिे 

त ले, कंुडी, आफद) को कैिे स्थ फपत फकर्  ज ए। 

• फकिी िी दोर्ष/तु्रफ  की पहच र्न कररे्न के फलए 

बुफर्नर् दी ज ंच करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर 

उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम-आध ररत उपकरण । 
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मॉडू्यल 13: कायास्थल पर स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रिाएँ   

FFS/N8201, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• क र्टस्थल पर स्वस्थ, िुरफक्षत और िंरफक्षत व त वरण कैिे बर्न ए रखें, इिक  वणटर्न करें। 

• िुरक्ष  प्रथ ओ ंको ल गू करें  और िंि धर्नो ंके उपर्ोग को अरु्नकूफलत करें। 

• स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रफक्रर् ओ ंक  प्रदिटर्न करें। 

• क र्टस्थल पर व्यस्किगत स्वच्छत  प्रथ ओ ंको अपर्न एं। 

• स्वच्छत  प्रथ ओ ंक  प लर्न कररे्न की क्षमत  फवकफित करें  । 

अिवि : 08:00 अिवि : 12:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िफ ई उपिोग्य ि मफग्रर्ो ं और उपकरणो ं के 

प्रक रो ंकी िूची बर्न एं। 

• उपर्ोग के अरु्नि र फवफिन्न प्रक र के कूडे़द र्नो ं

क  वणटर्न करें। 

• बत एं फक र्नौकरी की िूफमक  और आवेदर्न के 

फलए आवश्यक उपरु्ि व्यस्किगत िुरक्ष  

उपकरण (PPE) को कैिे लेबल फकर्  ज ए। 

• आग लगरे्न की स्कस्थफत में फर्नक िी प्रफक्रर्  क  

वणटर्न करें। 

• क र्ट रै्नफतकत , डि ेि कोड और व्यस्किगत 

स्वच्छत  के महत्व को िमझ एं। 

• औज रो ं और उपकरणो ं के उपर्ोग के फलए 

पररच लर्न फदि फर्नदेिो ंकी व्य ख्य  करें। 

• खतरर्न क पद थों के िंड रण और प्रबंधर्न की 

प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• िुरफक्षत उठ रे्न की प्रथ ओ ं और िही ि रीररक 

मुद्र ओ ंके महत्व क  वणटर्न करें। 

 

 

• क र्टस्थल पर ििी िंि फवत स्व स्थ्य, िुरक्ष  और 

िुरक्ष  उलं्लघर्नो ंक  दस्त वेजीकरण करें। 

• उपरु्ि उपकरणो ं क  उपर्ोग करके 

ह उिकीफपंग प्रफक्रर्  क  प्रदिटर्न करें। 

• व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण जैिे चश्म , दस्त रे्न, 

इर्रप्लग, जूते आफद क  उपर्ोग प्रदफिटत करें। 

• प्र थफमक फचफकत्स  फक  क  उपर्ोग कैिे करें  

इिक  प्रदिटर्न करें। 

• ह थ ि फ कररे्न और धोरे्न क  िही तरीक  बत एं। 

• क र्टस्थल पर एक डि ेि कोड और एक अच्छी तरह 

िे तैर् र व्यस्कित्व को कैिे बर्न ए रख  ज ए, 

इिक  प्रदिटर्न करें। 

• क र्टस्थल पर क म करते िमर् और खतरर्न क 

ि मफग्रर्ो ंको िंि लते िमर् िही मुद्र  क  प्रदिटर्न 

करें। 

• िुरक्ष  िंकेतो ं और ह थ के िंकेतो ं के फदए गए 

िफचत्र फचत्रण को पहच र्नें और उर्नकी व्य ख्य  

करें। 

• र्ह ज ंचरे्न के फलए फवफिन्न तरीके अपर्न एं फक 

उपकरण/मिीर्नें आवश्यकत ओ ं के अरु्नि र 

क म कर रही हैं र्  र्नही ंऔर खर बी की ररपो ट 

करें। 

• पुर्नचटक्रण र्ोग्य और गैर-पुर्नचटक्रण र्ोग्य ि मग्री 

के आध र पर कचरे क  िीम ंकर्न करें। 

• फवफिन्न प्रक र के उत्प दो ंको स्थ र्न ंतररत करते 

िमर् िही तकर्नीको ंक  प्रदिटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम आध ररत उपकरण । 
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मॉडू्यल 14: कायास्थल पर हररत अभ्यास    

FFS/N8201, V 3.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• क र्टस्थल पर िंि धर्नो ंक  कुिलत पूवटक उपर्ोग करें । 

• क र्टस्थल पर िंरक्षण पद्धफतर् ँ ल गू करें । 

  

अिवि : 04:00 अिवि : 06:00  

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• ि मग्री के कुिल उपर्ोग और िंरक्षण के तरीके 

बत एं। 

• ऊज ट बचत के फवफिन्न तरीको ंको िमझ इरे्। 

• औज रो ं और उपकरण  ं की िमर्-िमर् पर 

िफ ई के फ र्दे िमझ एँ। 

 

• ि मग्री और प र्नी के कुिल उपर्ोग के तरीके 

प्रदफिटत करें। 

• र्ह ज ंचरे्न के फलए अलग-अलग तरीके अपर्न एं 

फक क्य  औज़ार और उपकरण िही ढंग िे क म 

कर रहे हैं और र्फद कोई फविंगफत है तो उिकी 

ररपो ट करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

21| सहायक कारपेंटर 

मॉडू्यल 15: रोजगार योग्यता कौिल 

DGT/VSQ/N0102, V 1.0 से समं्बगित  

अंगतम पररणाम: 

• फमफश्रत फिक्षण, िुफवध  और स्व-फिक्ष  जैिी 21वी ंिदी की िीखरे्न की अवध रण ओ ंकी मूल ब तें िमझें। 

• रोजग र र्ोग्यत  कौिल की अवध रण  और िंगठर्न त्मक फवक ि के प्रफत उर्नके महत्व पर चच ट करें। 

• बदलते ब ज रो ंऔर पररदृश्यो ंके दौर र्न िफवष्य के क म में रोजग र कौिल की िूफमक  की व्य ख्य  करें। 

• एक दशािए गए  ूल फक  क  उपर्ोग करके कैररर्र र्ोजर्न  तैर् र कररे्न में ि फमल चरणो ंक  प्रदिटर्न करें। 

• फकिी िंगठर्न र्  क र्टस्थल पर क म करते िमर् उपरु्ि रोजग र कौिल क  उपर्ोग करें। 

• दशािए गए  ूलफक  क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  ित्र र्ोजर्न  और िंबंफधत  ेम्पले  तैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदिटर्न करें। 

 

अिवि : 30:00 अिवि : 30:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफिन्न उद्योगो ं में र्नौकररर्ो ं के फलए आवश्यक 

रोजग र कौिल पर चच ट करें। 

• र्न गररक अफधक रो ं और कतटव्यो,ं र्न गररकत , 

िम ज के प्रफत फजमे्मद री, और व्यस्किगत मूल्ो ं

और रै्नफतकत  जैिे ईम र्नद री, ित्यफर्नष्ठ , 

देखि ल और दूिरो ं क  िम्म र्न कररे्न िफहत 

िंवैध फर्नक मूल्ो ं की व्य ख्य  करें  जो एक 

फजमे्मद र र्न गररक बर्नरे्न के फलए आवश्यक हैं। 

• 21वी ंिदी के उमचत कौिलो ंके महत्व पर चच ट 

करें। 

• फर्नरंतर िीखरे्न के ल िो ंक  वणटर्न करें। 

• प्रि वी िंच र के फलए िफक्रर् श्रवण के महत्व को 

िमझ इए। 

• एक  ीम में दूिरो ंके ि थ फमलकर क म कररे्न 

के महत्व पर चच ट करें। 

• POSH अफधफर्नर्म के अरु्नि र बढते र्ौर्न 

उत्पीड़र्न के मुद्दो ंके महत्व पर चच ट करें। 

• िही फवत्तीर् िंस्थ र्न, उत्प द और िेव  के चर्र्न 

के महत्व को रेख ंफकत करें। 

• क रू्नर्नी अफधक रो,ं क रू्नर्नो ंऔर िह र्त  पर चच ट 

करें। 

• आज के जीवर्न में फडफज ल प्रौद्योफगकी की 

िूफमक  क  वणटर्न करें। 

• फवफिन्न िोिल मीफडर्  पे्ल फॉमट, ई-मेल आफद 

क  उपर्ोग करते हुए, िुरफक्षत रूप िे ब्र उज 

करते िमर् फजमे्मद र ऑर्नल इर्न व्यवह र 

प्रदफिटत कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• उद्यफमत  एवं उद्यमो ंके प्रक र बत इरे्। 

• िंि फवत व्यवि र् के अविरो,ं फवत्त पोर्षण के 

स्रोतो ंऔर इिकी िमर्न र्ोजर्न  के ि थ िंबंफधत 

 

• िीखरे्न और रोजग र िे िंबंफधत फवफिन्न ि रत 

िरक र और फर्नजी पो टलो ंऔर उर्नके उपर्ोग 

की िूची बर्न एं। 

• फदख एँ फक फवफिन्न पर् टवरणीर् रूप िे फ क ऊ 

प्रथ ओ ंक  अभ्य ि कैिे करें। 

• व्यस्किगत र्  व्य वि फर्क जीवर्न में आत्म-

ज गरूकत , व्यवह र कौिल, िमर् प्रबंधर्न, 

आलोचर्न त्मक और अरु्नकूली िोच, िमस् -

िम ध र्न, रचर्न त्मक िोच, ि म फजक और 

ि ंिृफतक ज गरूकत , ि वर्न त्मक 

ज गरूकत , िीखर्न  आफद जैिे 21वी ंिदी के 

कौिल क  प्रदिटर्न करें। 

• फदख एँ फक फवफिन्न िंदिों में, व्यस्किगत रूप िे 

और  ेलीफोर्न पर रोजमर ट की ब तचीत के फलए 

बुफर्नर् दी अंगे्रजी व क्यो ंक  उपर्ोग कैिे करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी में फलखे गए प ठ को पढें  और 

उिकी व्य ख्य  करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी क  उपर्ोग करते हुए एक 

िंफक्षप्त र्नो /पैर ग्र फ/पत्र/ई-मेल फलखें। 

• अच्छी तरह िे पररि फर्षत लघु और दीघटक फलक 

लक्ष्ो ं के ि थ एक कैररर्र फवक ि र्ोजर्न  

बर्न एं। 

• मौस्कखक और गैर-मौस्कखक िंच र फिष्ट च र क  

उपर्ोग करके प्रि वी ढंग िे िंव द कररे्न क  

तरीक  प्रदफिटत करें। 

• प्रदफिटत करें  फक ििी फलंगो ंऔर फदव्य ंगजर्नो ंके 

ि थ उफचत व्यवह र, िंव द और आचरण कैिे 

फकर्  ज ए। 
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फवत्तीर् और क रू्नर्नी जोस्कखमो ं की पहच र्न कैिे 

करें , इि पर चच ट करें। 

• फवपणर्न के 4P-उत्प द, मूल्, स्थ र्न और प्रच र 

क  वणटर्न करें  और उन्हें आवश्यकत  के अरु्नि र 

ल गू करें। 

• ग्र हको ं के फवफिन्न प्रक रो ं और आवश्यकत ओ ं

क  फवशे्लर्षण कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• ग्र हको ं की जरूरतो ं को पहच र्नरे्न और पेिेवर 

तरीके िे उर्नक  जव ब देरे्न के महत्व को 

िमझ एं। 

• स्वच्छत  बर्न ए रखरे्न और उफचत ढंग िे कपडे़ 

पहर्नरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• एक ि क्ष त्क र के दौर र्न स्वच्छत  और 

आत्मफवश्व ि बर्न ए रखरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• प्रदफिटत करें  फक ऑफल इर्न और ऑर्नल इर्न 

फवत्तीर् लेर्नदेर्न िुरफक्षत और िंरफक्षत तरीके िे 

कैिे फकर्  ज ए। 

• वेतर्न के ि म न्य घ को ं की िूची बर्न एं और 

आर्, व्यर्, कर, फर्नवेि आफद की गणर्न  करें। 

• प्रदफिटत करें  फक फडफज ल उपकरणो ंको कैिे 

िंच फलत फकर्  ज ए और िंबंफधत अरु्नप्रर्ोगो ं

और िुफवध ओ ंक  िुरफक्षत और िंरफक्षत तरीके 

िे उपर्ोग कैिे फकर्  ज ए। 

• बुफर्नर् दी िुफवध ओ ं क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  

िब्द दस्त वेज, एके्सल िी  और प्रसु्तफतर् ँ 

बर्न एं। 

• प्रि वी ढंग िे क म कररे्न के फलए वचुटअल 

िहर्ोग  ूल क  उपर्ोग करें। 

• चर्फर्नत व्य वि फर्क अविर के फलए एक र्नमूर्न  

व्यवि र् र्ोजर्न  बर्न एं। 

• एक पेिेवर प ठ्यक्रम जीवर्नवृत्त (CV) बर्न एं। 

• फवफिन्न ऑफल इर्न और ऑर्नल इर्न र्नौकरी खोज 

स्रोतो ं जैिे क्रमिः  रोजग र क र् टलर्ो,ं िती 

एजेंफिर्ो ंऔर र्नौकरी पो टलो ंक  उपर्ोग करें। 

• एक मॉक इं रवू्य करें। 

• प्रफिकु्षत  अविरो ंकी खोज और पंजीकरण के 

चरणो ंकी िूची बर्न एं। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

र्नमूर्न  CV और ब र्ोड   , िुगत र्न गे वे उपकरण, र्नमूर्न  व्यवि र् र्ोजर्न , अंगे्रजी िंच र के फलए र्नमूर्न  

प्र रूप। 
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मॉडू्यल 16: विश्व कौिल प्रवतयोवगता और परीक्षण पररयोजना का पररचय  

विज मॉडू्यल 

अंगतम पररणाम: 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  के महत्व और द र्रे की व्य ख्य  करें  । 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  के फलए ि गीद री म र्नदंड की व्य ख्य  करें। 

 

अिवि : 16:00 अिवि : 44:00 

गलखित - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक- प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवश्व कौिल िंगठर्न क  महत्व बत इरे्। 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  के अरु्नि र के्षत्रो ं और 

व्य प रो ंकी फवफिन्न शे्रफणर्ो ंपर चच ट करें। 

• फवश्व कौिल और ि रत कौिल प्रफतर्ोफगत  के 

फलए चर्र्न म र्नदंड क  वणटर्न करें। 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  में फर्नीचर और फफफ ंग 

के्षत्र िे िंबंफधत फवफिन्न व्यवि र्ो ंपर चच ट करें। 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  में कारपेंटरगीरी व्य प र 

के फलए आवश्यक कौिल िे  की िूची बर्न एं। 

• वर्ल्टस्किल्स और इंफडर्  स्किल्स प्रफतर्ोफगत  िे 

जुडे़ कररर्र सूचीपत्र पर चच ट करें। 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  में ि ग लेरे्न क  तरीक  

बत एं। 

 

 

• फवश्व कौिल प्रफतर्ोफगत  फदि फर्नदेिो ंके अरु्नि र 

कारपेंटरगीरी व्य प र में ि फमल फवफिन्न क र्ों क  

प्रदिटर्न करें। 

• दी गई िमर्िीम  में मवषेशताओ के अरु्नि र 

परीक्षण पररर्ोजर्न  तैर् र करें। 

• परीक्षण पररर्ोजर्न ओ ंको फर्नष्प फदत करते िमर् 

उपरु्ि ह उिकीफपंग फवफधर्ो ंको फर्नर्ोफजत करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

 

औज़ार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

क र्टके्षत्र, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म प और अंकर्न उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टि क/प वर 

उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ार और उपकरण, थीम-आध ररत उपकरण । 
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मॉडू्यल 17: कायास्थल पर लकडी के काम में सहायता के वलए कायय  प्रविक्षण 

FFS/Q2201 V 3.0 से समं्बगित   
 

अवनिाया अिवि: 120:00 अनुिंवसत अिवि: 00:00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रगिक्षण 

स्थान: काययस्थल पर 

अंगतम पररणाम  

 

• सुपरवाईजर िे प्र प्त जॉब क डों की व्य ख्य  और फवशे्लर्षण करें। 

• क र्ों को व्यवस्कस्थत कररे्न और प्र थफमकत  देरे्न के फलए फर्नर्ोजर्न रणर्नीफतर् ँ ल गू करें। 

• ि मग्री िंचलर्न के फलए फवफिन्न फवि गो ंके ि थ िमन्वर् और िंच र करें। 

• फवफिन्न क र्ट क र्ों के फलए आवश्यक ि मफग्रर्ो,ं औज़ार  ंऔर उपकरणो ंक  मूल् ंकर्न और चर्र्न करें। 

• औज़ार और उपकरण आवश्यकत ओ ंके िंबंध में सुपरवाईजर को अपडेट कररे्न के फलए एक व्यवस्कस्थत 

दृफष्टकोण फवकफित करें। 

• ि मग्री लोफडंग, अर्नलोफडंग और हैंडफलंग फर्नदेिो ंकी व्य ख्य  करें  और उर्नक  प लर्न करें। 

• फवफिन्न ि मग्री प्रबंधर्न औज़ार  ंऔर उपकरणो ंके उपर्ोग क  प्रदिटर्न करें। 

• ि इ  रेखामचत्र  की व्य ख्य  करें  और उिके अरु्नि र िौफतक सवे की र्ोजर्न  बर्न एं। 

• ि इ  की फर्नगर र्नी के दौर र्न िंि फवत स्व स्थ्य और िुरक्ष  खतरो ंक  आकलर्न करें  और उफचत उप र् 

करें। 

• क र्टस्थल क  अंकर्न और ि ीक म प फर्नष्प फदत करें। 

• ि ीक म प पत्रक और दस्त वेज बर्न एँ। 

• सुपरवाईजर को िमर् पर म प पत्रक फवतररत करें। 

• ि मग्री, औज रो ंऔर उपकरणो ंक  व्यवस्कस्थत ररकॉडट बर्न ए रखें। 

• हैंडफलंग उपकरण पर दृश्य गुणवत्त  ज ंच क  िंच लर्न करें। 

• ि मग्री प्रबंधर्न के दौर र्न गुणवत्त  फर्नरं्त्रण उप र् ल गू करें। 

•  ि ेिेफबफल ी के फलए ि मफग्रर्ो ंक  उफचत िंड रण और प्रबंधर्न िुफर्नफित करें। 

• दहर्निील बेकार उत्प दो ंके फर्नप  र्न के फलए उफचत तरीके ल गू करें। 

• ि मग्री, औज़ार  ंऔर उपकरणो ंके ररकॉडट व्यवस्कस्थत और अपडेट करें। 

• कुिल क र्ट िंच लर्न के फलए उपकरण, ि मग्री और उपकरणो ंकी व्यवस्थ  करें। 

• उफचत िुरक्ष  उप र्ो ंके ि थ स्वच्छ और िुरफक्षत क र्ट के्षत्र क  आकलर्न करें  और उिे बर्न ए रखें। 

• क र्ों के फलए प वर िॉके  की क र्टक्षमत  िुफर्नफित करें। 

• औज रो ंऔर उपकरणो ंके फलए उफचत िफ ई और रखरख व तकर्नीको ंक  प्रदिटर्न करें। 

• एक िेडू्यल फवकफित करें  और रखरख व प्रफक्रर् ओ ंक  प लर्न करें। 

• CAD-आध ररत र्  प रंपररक रूप िे तैर् र फचत्रो ंऔर मवषेशताओ की व्य ख्य  और फवशे्लर्षण करें। 

• फवफिन्न प्रक र की लकड़ी और लकड़ी-आध ररत ि मफग्रर्ो ंकी पहच र्न करें। 

• लकड़ी को फचफित कररे्न, क  रे्न, र्ोजर्न  बर्न रे्न और आक र देरे्न के फलए उफचत तकर्नीक ल गू करें। 

• लकड़ी की ितहो ंको फचकर्न  कररे्न के फलए िैंफडंग पेपर और औज रो ंक  उपर्ोग करें। 

• लकड़ी र्  फदए गए ि गो ंमें तु्रफ र्ो ंर्  क्षफत के फलए दृश्य ज ँच करें। 

• म प, फफफ ंग, कठोरत  आफद की िमग्र ि ीकत  और गुणवत्त  क  मूल् ंकर्न करें। 

• उत्प द के फकिी िी िदस् में प ए गए दोर्षो ंको ठीक करें। 

• अिेंबली फचत्र और फर्नदेिो ंक  फवशे्लर्षण करें। 

• िंरचर्न ओ ंको म परे्न, अलग कररे्न, िंर्ोजर्न कररे्न और खड़  कररे्न के फलए उफचत तकर्नीक ल गू करें। 

• अिेंबली और इंस्ट लेिर्न के दौर र्न घ को ंको होरे्न व ले रु्नकि र्न िे बचरे्न के फलए दूिरो ंके ि थ िहर्ोग 

करें। 

• ि ीक जोड़ और चौर हे तैर् र कररे्न के फलए तकर्नीक ल गू करें। 

• दशािए गए मफमनमशंग मानक को प्र प्त कररे्न के फलए लकड़ी के िर व और िैंफडंग पेपर क  उपर्ोग करें। 

• उफचत तरीको ंक  उपर्ोग करके फर्नीचर घ को ंकी इंस्टालेशन और बन्धर्न में िह र्त  करें। 

• फर्नीचर इंस्टालेशन  के फलए उपरु्ि स्लॉ  क  फवशे्लर्षण और पहच र्न करें। 
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• फबजली के आउ ले , पं्लफबंग प्व इं  आफद के फलए आवश्यक क -आउ  तैर् र करें। 

• दोर्ष-मुि इंस्टालेशन  िुफर्नफित कररे्न के फलए फर्नर्फमत ज ंच क  मूल् ंकर्न और िंच लर्न करें। 
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अनुचे्छदक 

टर ेनर आिश्यकताएँ 

 

टर ेनर आवश्यक िते - 7 विकल्ो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

योग्यता 

वििेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि प्रविक्षण अनुभि 

वटप्पवणयां 

साल वििेषज्ञता साल वििेषज्ञता 

 

स्न तक 

इंजीफर्नर्ररंग (फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

उत्प द फडज इर्न र्  

कोई अन्य अरु्नि िर्न 

 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

ITI 
कारपेंटरगीरी, 

फर्नीचर फर्नम टण 
4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

फडप्लोम  
कारपेंटरगीरी, 

फर्नीचर फर्नम टण 
4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

NSQF स्र 4 

िह र्क कारपेंटर 

(FFS/Q2201) 

4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्निव और 

अरु्निंि  पत्र, कंपफर्नर्ो ं िे 

टर ेमनंग क  प्रम ण पत्र। 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 
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प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

NSQF स्र 5 

कारपेंटर 

(FFS/Q2203) 

र्  

ऊपर 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्निव और 

अरु्निंि  पत्र, कंपफर्नर्ो ं िे 

टर ेमनंग क  प्रम ण पत्र। 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

कक्ष  8 गे्रड 8 प ि 5 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

CITS 

प्रम फणत 

उमचत CITS 

प ठ्यक्रम 
3 फर्नीचर फर्नम टण/कारपेंटरगीरी 1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

प्रफिक्षक SIP पर 

'प्रम णपत्र अरु्नरोध' उठ  

िकते हैं, बिते फक वे 

म स्टर  ि ेर्नर िे पूवि 

छानबीन के ब द उमचत 

र्नौकरी िूफमक ओ ंमें र्ोग्य 

हो।ं 

टर ेनर प्रमाणन 

काययके्षत्र प्रमाणीकरण पे्लटफॉमा प्रमाणीकरण 

 

र्नौकरी की िूफमक  के फलए प्रम फणत: "िह र्क कारपेंटर" को QP से 

समं्बमित : "FFS/Q2201, V3.0" स्र 4। 

 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

 

अरु्निंफित है फक प्रफिक्षक को क र्ट िूफमक  के फलए प्रम फणत 

फकर्  ज ए: "प्रफिक्षक (VET और कौिल)", र्ोग्यत  पैक में 

मैप फकर्  गर् : "MEP/Q2601, V2.0"। 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 
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मूल्ांकनकताा की आिश्यकताएँ 

 

मूल्ांकनकताा पूिाापेक्षाएँ - 6 विकल्ो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

योग्यता 

वििेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि 

प्रविक्षण/मूल्ांकन 

अनुभि वटप्पवणयां 

साल वििेषज्ञता साल वििेषज्ञता 

 

स्न तक 

इंजीफर्नर्ररंग (फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

उत्प द फडज इर्न र्  

कोई अन्य अरु्नि िर्न 

 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

ITI 
कारपेंटरगीरी, 

फर्नीचर फर्नम टण 
4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

फडप्लोम  
कारपेंटरगीरी, 

फर्नीचर फर्नम टण 
4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड 

इत्य फद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

NSQF स्र 4 

िह र्क कारपेंटर 

(FFS/Q2201) 

4 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्निव और अरु्निंि  

पत्र, कंपफर्नर्ो ंिे टर ेमनंग  क  

प्रम ण पत्र। 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 
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प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

NSQF स्र 5 

कारपेंटर 

(FFS/Q2203) 

र्  

ऊपर 

3 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्निव और अरु्निंि  

पत्र, कंपफर्नर्ो ंिे टर ेमनंग  क  

प्रम ण पत्र। 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

कक्ष  8 गे्रड 8 प ि 5 

फर्नीचर फर्नम टण/फर्नीचर 

फडज इर्न/फर्नीचर इंस्टालेशन 

/कारपेंटरगीरी/इं ीररर्र 

फडज इर्न/आमकि टेक्चर 

1 

व्य वि फर्क 

र्  िैक्षफणक 

प्रफिक्षण 

 

अफधम न्य - फर्नीचर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौिल में 

फविेर्षज्ञत  िे िंबंफधत 

अफतररि प्रम णर्न। 

मूल्ांकनकताा प्रमाणीकरण 

काययके्षत्र प्रमाणीकरण पे्लटफॉमा प्रमाणीकरण 

 

र्नौकरी की िूफमक  के फलए प्रम फणत: "िह र्क कारपेंटर" को QP 

से समं्बमित : "FFS/Q2201, V3.0" स्र 4। 

 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

 

अरु्निंि  की ज ती है फक मूल् ंकर्नकत ट को क र्ट िूफमक  के फलए 

प्रम फणत फकर्  ज ए: "फर्नध टरक (VET और कौिल)", र्ोग्यत  पैक 

में मैप फकर्  गर् : "MEP/Q2701, V2.0"। 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 
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मूल्ांकन रणनीवत 

इि अरु्नि ग में क र्टक्रम की आवश्यक दक्षत ओ ंपर फिक्ष थी क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए ज र्नक री की 

पहच र्न कररे्न, एकत्र कररे्न और व्य ख्य  कररे्न िे जुड़ी प्रफक्रर् एं ि फमल हैं। 

FFSC में, हम र  म र्नर्न  है फक फकिी उम्मीदव र के प्रदिटर्न क  मूल्ांकन कररे्न के फलए मूल् ंकर्न के फलए एक 

िमग्र दृफष्टकोण आवश्यक है। इि प्रक र, हमरे्न फवफिन्न चरणो ंमें उम्मीदव र की िमग्र प्रगफत पर र्नजर रखरे्न के 

फलए एक बहु-स्तरीर् प्रफक्रर्  तैर् र की है। जबफक कुछ तकर्नीको ंको प्रफिक्षण फवतरण क र्टक्रम के फहसे् के 

रूप में सद्धिमलत फकर्  ज त  है, अन्य परीक्षण के स्पष्ट तरीके हैं। रे्: 

1. इंटीररयर  (पिंदीद ) 

a. टर ेनर के रे्नतृत्व में मूल् ंकर्न 

b. म स्टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक के रे्नतृत्व में मूल् ंकर्न 

2. ब हरी 

a. मूल् ंकर्न ि गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट (अफर्नव र्ट) 

b. उद्योग (पिंदीद ) 

 

1. इंटीररयर  (पसंदीदा) 

a. टर ेनर के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रफिक्षण फवतरण क र्टक्रम के फहसे् के रूप में, प्रफिक्षण क र्टक्रम के दौर र्न उम्मीदव र की प्रगफत क  आकलर्न 

कररे्न के फलए फर्नर्फमत अंतर ल पर फवफिन्न परीक्षण और पररर्ोजर्न एं फडज इर्न की ज ती हैं। रे् फिद्ध ंत और 

व्य वह ररक, व्यस्किगत और िमूह गफतफवफधर्ो ंक  फमश्रण हैं। 

इर्न मूल् ंकर्नो ंको िंच फलत कररे्न के फलए प्रफिक्षको ंको TOT क र्टक्रमो ंके तहत फवफिष्ट प्रफिक्षण प्रद र्न फकर्  

ज एग । इिकी एक ररपो ट फर्नरु्ि म स्टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म में र को िौपंी ज एगी। 

b. मास्टर टर ेनर/प्रोग्राम उपदेिक के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रते्यक टर ेनर/बैच को एक म स्टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म में र िे जोड़  ज र्न  च फहए, जो बैच की प्रगफत पर र्नजर रखेग । 

टर ेनर प्रफिक्षण फवतरण र्  आवफधक मूल् ंकर्न आर्ोफजत कररे्न के िंबंध में म स्टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक िे 

पर मिट कर िकत  है। 

म स्टर  ि ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक उपरु्ि और संभव समािान क  िमझे ज रे्न व ले ि धर्नो ंक  उपर्ोग करके 

उम्मीदव रो ंकी प्रगफत क  आकलर्न कररे्न के फलए अपर्न  स्वरं् क  ित्र आर्ोफजत कर िकते हैं। 

2. बाहरी 

a.  मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस मूल्ांकनकताा: 

एक ब हरी मूल् ंकर्न अफर्नव र्ट रूप िे TOA प्रम फणत मूल् ंकर्नकत टओ ं र्  TOA प्रम फणत फ्रील ंि 

मूल् ंकर्नकत टओ ंके म ध्यम िे मूल् ंकर्न ि गीद र के रूप में आर्ोफजत फकर्  ज एग । फकिी िी मूल् ंकर्न 

गफतफवफध के 3 प्रमुख चरण होते हैं - पूवट-मूल् ंकर्न, मूल् ंकर्न के दौर र्न और मूल् ंकर्न के ब द। प्रते्यक चरण में 

मूल् ंकर्न आय मजत करने के फलए पररि फर्षत प्रण ली क  प लर्न फकर्  ज एग । 
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FFSC प्रफिक्षण और मूल् ंकर्न  ीम र्  FFSC द्व र  िौपं  गर्  कोई अन्य प्र फधक री, गुणवत्त  आश्व िर्न और 

फर्नगर र्नी के दृफष्टकोण िे औचक र्  फर्नर्ोफजत दौरे और ज ंच कर िकत  है। 

प्रते्यक चरण की आवश्यकत एँ और फववरण र्नीचे फदए गए हैं: 

1. पूिा मूल्ांकन: 

a. मूल् ंकर्न ि गीद र/फर्नध टरक/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट ित्य पर्न 

b. मूल् ंकर्न िे अप/आिारभूत संरचना के फलए प्रफिक्षण कें द्र की ज ंच 

c. FFSC को मूल् ंकर्न ि गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट द्व र  प्रश्न पत्र प्रसु्तत करर्न  

d. FFSC  NOS और प्रमतभागी पुद्धस्का के अरु्नरूप प्रश्न पत्रो ंको म न्य और अरु्नमोफदत करेग । 

e. FFSC अद्धिलेशन और प्र जेक्ट मूल् ंकर्न अरु्नमोदर्न 

f. कें द्र प्रफिक्षण ि गीद र और सौपे गये अपक्षपाती मूल् ंकर्न कें द्र द्व र  मूल् ंकर्न िूचर्न  के फलए 

तैर् र है  

2. मूल्ांकन के दौरान (मूल्ांकन वदिस पर): FFSC की संभाव्यता और अरु्नमोदर्न के आध र पर 

ऑफल इर्न, ऑर्नल इर्न र्  ह इफब्रड प्र रूप में आर्ोफजत फकर्  ज  िकत  है। फकिी िी प्रफक्रर्  के 

अंतगित फर्नम्नफलस्कखत फदि फर्नदेिो ंको िंकफलत मकया जाना महत्वपूणट है: 

a. मूल् ंकर्न कररे्न के संचालन के अरु्नि र फविेर्ष क र्ट िूफमक  के फलए लैब उपकरण की 

उपलब्धत  की ज ँच करें। 

b. उम्मीदव र ित्य पर्न: उम्मीदव रो ंके आध र क डट फववरण की पुफष्ट करें  

c. प्रफिक्षण की अवफध की ज ँच करें  

d. मूल् ंकर्न प्र रंि और िम स्कप्त िमर् को दस्त वेजो ंमें फर्नफदटष्ट अरु्नि र ज ंचें 

e. मूल् ंकर्नकत ट/स्वतंत्र मूल् ंकर्नकत ट को हर िमर् मूल् ंकर्न फदि फर्नदेिो ं क  प लर्न करर्न  

च फहए। 

f. मूल् ंकर्न गुणवत्त  आश्व िर्न ज ंच के फलए FFSC प्रफिक्षण और मूल् ंकर्न फर्नगर र्नी  ीम को 

िूचर्न । 

g. िुफर्नफित करें  फक मूल् ंकर्न कररे्न के ि क्ष् FFSC प्रो ोकॉल के अरु्नि र एकत्र फकए गए हैं: 

i. मूल् ंकर्न स्थ र्न िे मूल् ंकर्नकत ट की िमर्-मुद्र ंफकत और फजर्ो ैग की गई ररपोफ िंग 

ii. ि इर्नबोडट और र्ोजर्न -फवफिष्ट ब्र ंफडंग के ि थ कें द्र में तस्वीरें  

iii. प्रफिक्षण अवफध के दौर र्न प्रफिकु्षओ ं की ब र्ोमेफ ि क र्  मैनु्यअल उपस्कस्थफत िी  

( ी.पी .द्व र  मुमित)। 

iv.   इम-सै्टम्प्ड और फजर्ो ैग्ड मूल् ंकर्न (थ्योरी + व इव  + पै्रस्कक्टकल) तस्वीरें  और 

वीफडर्ो 

h. FFSC को प्रसु्तत कररे्न के फलए आवश्यक दस्त वेज 

3. पोस्ट मूल्ांकन: 

a. FFSC को मूल् ंकर्न दस्त वेज और प्रमतमिया िमर् पर प्रसु्तत करर्न  | 

b. दस्त वेजो ंकी ह डट कॉपी िंग्रहीत की ज ती हैं | 

c. मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर तस्वीरो ंकी िॉफ्ट कॉपी क्ल उड स्टोरेज िे अपलोड/एके्सि करना  

d. ह डट डि  इव में िंग्रहीत मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर तस्वीरो ंकी िॉफ्ट प्रफतर् ं | 

e. FFSC द्व र  पररि फर्षत कोई अन्य अरु्नप लर्न आवश्यकत  

b. उद्योग साझेदार: 



 

32| सहायक कारपेंटर 

FFSC प्रफिक्षण क र्टक्रम के दौर र्न फवफिन्न चरणो ंमें उम्मीदव रो ंक  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए उद्योग ि गीद रो ं

और फवर्षर् वसु्त फविेर्षज्ञो ंको ि फमल कर िकत  है।
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संदभा  

िब्दकोष 

 

अिवि वििरण 

 

घोषणात्मक ज्ञान 
घ षणात्मक ज्ञान वह ज्ञान है ज  मकसी काम क  कैसे करें  या समस्या क  हल करने के 

मलए जानने वाले तथ्य, अविारणाएं और मसिांत  ंसे संबंमित ह ता है। 

मुख्य सीिने का 

पररणाम 

मुख्य सीखने का पररणाम एक से्टटमेंट ह ता है मजसमें बताया जाता है मक एक छात्र क  

एक टममिनल पररणाम प्राप्त करने के मलए क्या जानने, समझने और करने की य ग्यता 

ह नी चामहए। 

OJT (M) 
कायि प्रमशक्षण )अमनवायि); प्रमशकु्षओ ंक  मनिािररत समय के मलए स्थानीयता में प्रमशक्षण 

पूरा करने के मलए अमनवायि मकया जाता है। 

OJT (R) 
कायि प्रमशक्षण )मसफाररश मकया गया); प्रमशकु्षओ ंक  मनिािररत समय के मलए स्थानीयता में 

प्रमशक्षण पूरा करने की मसफाररश की जाती है। 

प्रवक्रयात्मक ज्ञान 

प्रमियात्मक ज्ञान वह ज्ञान है ज  मकसी काम क  कैसे करें  या मकसी टास्क क  कैसे पूरा 

करें  के बारे में मवचार करता है। यह बुद्धिकी, भावुकी या शारीररक कौशल का उपय ग 

करके मकसी वास्मवक काम की उत्पमि करने की क्षमता है। 

प्रविक्षण पररणाम 
प्रमशक्षण पररणाम एक से्टटमेंट ह ता है मजसमें बताया जाता है मक छात्र प्रमशक्षण के पूरा 

करने पर क्या जानेगा, समझेगा और कर पाएगा। 

अंगतम पररणाम 
अंमतम पररणाम एक से्टटमेंट ह ता है मजसमें बताया जाता है मक एक छात्र एक मॉडू्यल 

के पूरा करने पर क्या जानेगा, समझेगा और कर पाएगा। 
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संगक्षप्त िब्द और लघुरूप 

 

अिवि वििरण 

QP एक मवशेष नौकरी भूममका के मलए आवश्यक य ग्यताओ ंका सेट। 

NSQF नौकररय  ंके कौशल स्र क  समझने में मदद करने वाली एक ढांचा। 

NSQC कौशल य ग्यताओ ंका पररचय रखने के मलए मजिेदार समममत। 

NOS नौकरी के मलए आवश्यक कौशल  ंकी पररभाषा करने वाले मानक। 

QC मकसी चीज की गुणविा की जााँच करने की प्रमिया। 

PwD एक मवकलांग व्यद्धि। 

ToT व्यद्धिय  ंक  प्रमशक्षण देना तामक वे प्रमशक्षक बन सकें । 

ToA व्यद्धिय  ंक  प्रमशक्षण देना तामक वे मूल्ांकनकताि बन सकें । 

FFSC फनीचर और मफमटंग कौशल के मवकास पर ध्यान कें मित एक संगठन। 

TP प्रमशक्षण पाटिनर - प्रमशक्षण प्रदान करने वाला साथी। 

PC प्रदशिन मानक - प्रदशिन क  मापने के मलए मानक। 

NA "लागू नही"ं का मतलब है - इस संदभि में उपय ग नही ंह ता। 

MS माइि सॉफ्ट, एक टेक्न लॉजी कंपनी। 

PPE व्यद्धिगत सुरक्षा उपकरण - व्यद्धिगत सुरक्षा के मलए पहने जाने वाले उपकरण। 

2D द -आयामी - समतल और लंबाई और चौडाई रखने वाला। 

3D तीन-आयामी - लंबाई, चौडाई और गहराई रखने वाला। 

CAD कंपू्य र िह र्त  प्र प्त िॉफ्टवेर्र 

 


